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Introducao

Kawneer.

Infinitas
Possibilidades.

Aluminio & Cia.

Kawneer é uma divisdo da Arconic presente em
36 paises com obras emblematicas. Fundada
em 1906, é uma das maiores empresas globais
de fachadas, portas e janelas, com mais de 140
sistemas disponiveis pelo mundo. Os sistemas
de arquitetura da Kawneer atendem os segmen-
tos residenciais e comerciais, e todos os padrées
de obras.

A Kawneer tem desenvolvido centenas de pro-
dutos com inovagdes traduzidas em mais de 400
patentes, tornando a companhia uma referéncia
mundial em sistemas de esquadrias.

Com solugbes para diversos tipos de obras, de-
senvolve sistemas com flexibilidade de design,
alto desempenho e facilidade de instalagéo.

Acesse www.kawneer.com.br e saiba mais.

Rede de distribuidores exclusivos de produtos
extrudados Kawneer, presente em todas as
regides do Brasil. Nas lojas da rede, o cliente
encontra os melhores sistemas de esquadrias
desenvolvidos pela Kawneer. Sao diversas linhas
de produtos exclusivos para os segmentos
residencial e comercial.
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Aluminio & Cia.
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Produto Original da Kawneer vocé sé encontra
na Rede Aluminio & Cia.

Acesse www.aluminioecia.com.br e saiba mais.



Introducao

INOVA

PESQUISA E TECNOLOGIA TRADUZIDAS
EM BELEZA E CONFORTO.

* Design arrojado que permitr inimeras
alternativas construtivas;

* Suporta altas cargas de esforgos de usos
e pressdo dos ventos;

* Perfis para folhas com e sem baguetes
j& estdo preparados para receber vidros
simples, duplos ou venezianas;

* Guarnigbes em EPDM apresentam um 6timo
desempenho de vedacéao na instalagdo dos
vidros;

® Maior vao de luminosidade;

* Linha protegida pela Kawneer por patentes;

* Usinagens simétricas reduzem o tempo

de montagem e aumentam o ganho em

produtividade.



" KAWNEER inoLAl

Liga
Sustentavel

{
— LIGA SUSTENTAVEL

AN ARCONIC COMPANY

A preocupagdo constante com a sustenta-
bilidade é parte fundamental dos Valores
da Kawneer. Somado a isso, o mercado
da construcéo civil estd cada vez mais exi-
gente na busca por projetos construidos e
operados de forma sustentavel.

Aluminio Verde para
Construcoes Green Building

Através da sua divisdo de produtos extru-
dados, a Arconic desenvolveu a Liga Sus-
tentével, destinada as construcdes Green
Building.

O material é produzido com pelo menos
80% de aluminio reciclado pré-consumo,
ou seja, oriundo de outros processos in-
dustriais. Para produzi-lo, utiliza-se apenas
5% da energia necesséria na fabricacdo
do produto primario e, para cada quilo do
produto reciclado, quatro quilos de bauxita
(minério usado na produgdo de aluminio)
sdo poupados.




Introducao

Certificacao
Verde

Existem diversas certificagbes que compro-
vam a sustentabilidade de edificios, como
o Leadership in Energy and Environmental
Design (LEED). Para avaliar uma obra, o sis-
tema leva em consideracdo sete caracteris-
ticas principais do projeto como um todo: o
uso racional da agua; a eficiéncia energética;
a redugdo, reutilizagdo e reciclagem de ma-
teriais e recursos; a qualidade dos ambientes
internos da edificagdo; o espago sustentével;
a inovagdo e tecnologia; e o atendimento a
necessidades locais, definidas pelos préprios
profissionais da GBC, que variam de empre-
endimento para empreendimento.

O uso de itens reciclaveis em uma edificagdo,
como o produto da Kawneer, permite ao pro-
jeto obter pontuagdo. Se 10% do custo total
de uma obra for destinado a materiais reutiliza-
dos, o LEED atribui um ponto para o empre-
endimento. Caso sejam 20%, o edificio ganha
dois pontos. Desta forma, a Liga Sustentavel
da Arconic ajuda o empreendimento a conse-
guir a certificagdo.
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NBR
10.821-2011

A NBR 10.821 / 11 - Esquadrias externas
para edificagdes - determina os parametros

de desempenho das esquadrias em
todo o Brasil e o conhecimento de seu
conteudo é de grande importancia para
todos que atuam neste mercado. Neste
catalogo, vocé ira encontrar graficos que
demonstram o desempenho estrutural da
Linha Inova. Para facilitar o entendimento,
segue abaixo a orientagdo de interpretagdo
deste material com base nesta norma.

Comportamento Estrutural em relacao
a Pressao do Vento

Veja ao lado o mapa do Brasil de Isopletas,
onde temos as delimitagdes das regiGes
brasileiras por velocidade dos ventos,
conforme a NBR 6123 / 11 - Forcas devidas
ao vento em edificagdes.
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MAPA DE VELOCIDADE
DO VENTO POR
REGIAO NO BRASIL
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VELOCIDADE DO VENTO POR REGIAO
CONSIDERADA NA NORMA ABNT NBR 10.821

REGIAO 1 até 30 m/s até 108 km/h
x ) REGIAO 2 30- 35 m/s 108 - 126 km/h
2, REGIAO3 35-40 mis 126 - 144 km/h

REGIAO 4 40 - 45 m/s 144 - 162 km/h

REGIAO 5 45 - 50 m/s 162 - 180 km/h

A velocidade do vento é o parametro inicial para calcularmos a pressdo do vento no local desejado,
levando-se em conta ainda a altura do edificio, rugosidade do terreno, localizagdo em vales ou grandes
centros, forma geométrica do edificio, entre outras caracteristicas. Para facilitar, a NBR 10.821 / 11 traz
a tabela a seguir, que é valida para edificios de formas regulares e determina as Pressées de Ensaio,

Seguranga e de 4gua em edificios de 30 pavimentos ou 90 metros de altura em todas as regides do pais.




Valores de pressdo do vento conforme a regido do pais e o nimero de pavimentos da edificagédo

Pressdo do ensaio Pressdo de seguranca Pressdo de agua
Quantidade Altura Regides Pe em (Pa) Psem (Pa) Paem (Pa)
de pavimentos Méxima do Pais Positiva e negativa Positiva e negativa Positiva e negativa
Pe =ppx1,2 Ps=ppx1,5 Pa=Ppx0,2
| 350 520 60
Il 470 700 80
02 6m 1l 610 920 100
\% 770 1160 130
\ 950 1430 160
| 420 640 70
Il 580 860 100
05 15m ] 750 1130 130
\% 950 1430 160
\ 1180 1780 200
| 500 750 80
Il 680 1030 110
10 30m 1l 890 1340 150
\% 1130 1700 190
\ 1400 2090 230
| 600 900 100
Il 815 1220 140
20 60m I 1060 1600 180
\% 1350 2020 220
\% 1660 2500 280
| 660 980 110
Il 890 1340 150
30 90 m 1l 1170 1750 200
\% 1480 2210 250
\ 1820 2730 300

Comecando da esquerda para a direita temos na primeira coluna a quantidade de pavimentos, na segunda a
altura méxima do edificio e na terceira a regido de velocidade dos ventos do Brasil. Na quarta coluna temos a
pressdo de ensaio, dada em Pascal. Com estes dados, o calculista deve considerar se os montantes e travessas
das portas e janelas ou as colunas e travessas, em caso de fachadas-cortinas, irdo atender aos esforcos, sendo
que a deformagdo méxima nao deve ultrapassar H / 175 ou 30 mm, o que for menor, tanto no caso de pressao
positiva quanto de pressdo negativa. Durante o teste em laboratério, esta deformagdo serd medida com a
aplicagdo das pressdes e apds a sua retirada a esquadria devera funcionar normalmente.
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Na quinta coluna, apresenta-se a pressdo de seguranca. Esta pressédo foi estabelecida para verificar casos
extremos que a esquadria deve suportar. Durante o ensaio, ndo se exige a medigdo da flecha provocada,
mas a verificagdo de que ndo houve colapso total ou parcial de qualquer dos componentes da esquadria,
incluindo o vidro.

Logo, é importante considerar o desempenho dos vidros durante o célculo. Como colapso entende-se

qualquer alteragdo vital no funcionamento do conjunto, sua estrutura ou componentes, que coloque em
risco os usuarios ou terceiros.

Para ilustrar, veja 0 exemplo abaixo:

Janela de Correr 2 folhas

- I

Presséo de ensaio (Pa)

T 1400
S
;f 1300 IN008
3 INO18
E 1200
S
2 1100
o
p=}
=z 1000'“““1‘“““'}““““ INOO7
- 900 ! ! ! ! ! ! ! ] INO18
900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700
L - Largura total max. (mm)
Area = 206 mm?
Jx = 20066 mm*
Wx = 1193 mm?3
Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm2 (liga COA7 T5) JArea ;zgg)g mmj
X = mm
Flecha Admissivel = H/ 175 Wx = 1296 mm3

Jx total = 42271 mm*

O grafico apresenta o desempenho esperado da Linha Inova. Considera-se que os montantes das folhas sdo

uma viga biapoiada e que as curvas representam as pressdes de Ensaio e de Seguranga simultaneamente,
sendo que o dado de entrada no gréfico sera o valor de Pressao de Ensaio que consta da quarta coluna da
tabela da norma.




Analise o caso de janela de 1300 mm de largura e vamos ver com

qual altura e em quais regides ela pode ser aplicada:

Caso A - Ok para 1080 mm de altura na regido IV, em edificios de
até 90 metros de altura, com pressdo de 1550 Pa (ou 30 pavimentos,
o que for menor).

Caso B - Ok para 1170 mm de altura na regido Ill, em edificios de
até 90 metros de altura, com pressdo de 1250 Pa (ou 30 pavimentos,
o que for menor).

Caso C - Ok para 1280 mm de altura na regido Il, em edificios de
até 90 metros de altura, com pressado de 950 Pa (ou 30 pavimentos,
o que for menor).

Em resumo, diminuindo-se a pressao é possivel aumentar a altura da
esquadria com a mesma construgdo.

E importante destacar que a tabela n&o é valida para:

e Edificios em que a esquadria nédo seja instalada
na posicao vertical;

e Edificios de forma n3o retangular;

e Edificios com especificagdes, localizagdo, necessidades
e exigéncias especiais de utilizagdo.

Nestes casos, a pressdo de Ensaio e de seguranca devem ser
calculadas de acordo com a NBR 6123 / 11, podendo contar com
parametros obtidos em ensaio de tinel de vento. Caso encontre-se
um valor menor do que consta na tabela 1, fica valendo o maior, de
acordo com a NBR 10.821/ 11.
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Tipologia N° de Certificado Ensaio Realizado Laboratério

ECC - 115135/06

Janela de correr 2 folhas ECC - 128850/06

ECC - 120959/06

Janela de correr 2 folhas integradas ECC - 128850/06

ECC - 130533/07

Janela de correr 3 folhas Veneziana ECC - 130534/07

ECC - 130535/07 . Falcdo
Janela de correr 4 folhas ECC - 130536/07 NBR 10.821: 2011 Baver

ECC - 130537/07

Janela de correr 6 folhas Veneziana ECC - 130538/07

ECC - 130540/07

Janela Maxim-ar ECC - 129735/07

ECC - 114346/06

Porta de correr 2 folhas ECC - 128851/06

NBR10.821 : 2011 - Verificagdo da resisténcia as opera¢des de manuseio




Tipologias

Janelas de Correr Portas de Correr
2 e 4 Folhas 2 e 4 Folhas
D || @ all o B || @ o || @
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Janelas Maxim-ar
1 e Mdltiplas Folhas

1
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Portas de Giro
1 e 2 Folhas

Janela e Porta Integradas

Quadros fixos

Porta Pendurada
2 Folhas

D

@

Janela de correr

com tela mosquiteira
2 Folhas

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Diagramas

Limites por esforco de uso

<\=>\
Folha de Correr - Janela |
Liga COA7 T5 0k
e
H
‘\"A
IN006 IN006
Perfil j:" j:-r
e b
Vidro 4 mm 6 mm
W i
(Mr:ji);ll?ge folha) 1300 1400
Folha de Correr - Porta _
Liga COA7 T5 — R
k||
g % —\ Y
i | _y
% INO11 INO79
4“2 Perfil
]:U Z]:U
;% Vidro 6 mm 6 mm
H i
(Mrgji)::ll?ge folha) 2300 2500
16
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Janela de Correr 2 folhas

I
|

Presséo de ensaio (Pa)

T 1400 e
S
: 1300 INOO8
8 INO18
1200
5 |y
£ 1100
o
=]
= 1000____1,'___4,____ IN0OO7
- 900 | | | | | | | j  INO18
900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700
L - Largura total max. (mm)
Area = 206 mm?
Jx = 20066 mm*
Wx = 1193 mm?3
~ . . Area = 212 mm?
Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm2 (liga COA7 T5) Jx = 22205 rmm?
Flecha Admissivel = H/ 175 Wx = 1296 mm?

Jx total = 42271 mm*

Janela de Correr 2 folhas

D

E ,
E Presséao de ensaio (Pa) INOOS Area = 206 mm?
% 1400 ; 500 INO18 Jx = 20066 mm*
-g } Wx = 1193 mm3
— 1300 f-——---- :
g i

|
2 1200 [ S Area = 393 mm2
= } INO35 Jx = 136059 mm?*
< 100 ‘ Wx = 4535 mm?
) 1000 1200 1400 1600 1700
T

L - Largura total max. (mm) IN018 Jx total = 156125 mm?*

Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm? (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H / 175

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Diagramas

Juncao de médulos
Marco 2 planos

H
——
Presséo de ensaio (Pa)
2 2000 RS T T TSI T F———T———7
|

£
= 1900 | o
€ 1800
TEu | Area = 380 mm?
S 1700 ! INO76 Jx = 237529 mm?
© ' Wx = 6760 mm3
5 1600 - ——— ~
Z I I I o
T | | | | | | h d

1400 | | | | | |

600 650 700 750 800 850 900

L - Largura total max. (mm)

Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm2 (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H/ 175

Janela de Correr 4 folhas T

Observagdes importantes:
L = 3400 mm - Limite de largura em funcdo do esforco de uso.

H = 1400 mm - Limite de altura em funcdo do esforco de uso. \

Presséo de ensaio (Pa)

INO18 INO18
1400

1300 INOO6 JINO37 INOO6

1200

1100
Area =217 mm? Area = 295 mm?
Jx =18650 mm* Jx=21791 mm*
Wx = 1484 mm3 Wx = 1732 mm3

1000

H - Altura total max. (mm)

900
2000 2200 2400 2600 2800 3000 3200 3400

L - Largura total max. (mm)

Jx total = 40441 mm*

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm2 (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H /175

18
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Janela de Correr 4 folhas

€ Pressao de ensaio (Pa)

£ 1400

-é 1300 INO18 INO18
€ I

5 1200 | _ 155 INO11  |INO37 INO11

1) I

© 1100 | 182

2 |

< 1000 L

T 2000 2200 2400 2600 2800 3000 3200 3400

L - Largura total max. (mm) Area =283 mm2  Area = 359 mm?

Jx =40077 mm*  Jx = 43893 mm?*
Wx =1530 mm3 Wx = 1631 mm?3

Jx total = 83970 mm*
Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm2 (liga COA7 T5)

Flecha Admissivel = H /175

Janela de Correr 4 folhas

g

| ] N

[oN

£

INO37 o

2

Nas medidas L = 3400 e H = 1400 mm, esta montagem atende 1820 Pa, Regi&o V. INO18 e §
INO79 INO79 £

e ——— f

.

3

Area = 309 mm? Area = 387 mm? g

Jx = 106217 mm* Jx = 110257 mm* 3

Wx = 2851 mm?3 Wx = 2893 mm?3 -

g

. o ) Jx total = 216474 mm* g
Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm2 (liga COA7 T5) °

Flecha Admissivel = H /175




Diagramas

Janela de Correr 4 folhas com Peitoril

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso

r ] Nota: apds verificagdo das curvas de pressao de ensaio H E> <] E> <]
C 3 (abaixo), para larguras superiores a 2000 mm, utilizar o perfil '/
e INoSa —0 N 054, para evitar que o préprio peso das folhas deforme a I I I y
travessa e prejudique o funcionamento das mesmas. v I I I
| ] |
Presséo de ensaio (Pa)
2400 | — | B 1
3 1 1 1 1
£ 2200 :r 777777 % 7777777 ﬂ: 77777777 i
% | | | |
€ 2000 }F ffffff A 4} ffffffff i
© | | | | IN190
g 1800 bommmnee ENc---- s |
© 1 1 1 1
5 1600 bomeeeee N R :
b 1400 | | | |
! NN N N N N |
T | | 1 \350 | i
1200 ! L ! -
2000 2400 2800 3200 3600 4000 4400 4800 =
[ inose

L - Largura total max. (mm)

Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm2 (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H/ 175 ou 30 mm

Area = 925 mm?
Jx =681114 mm*
Wx = 19127 mm?3

Porta de Correr 2 folhas

Observagdes importantes:
H = 2500 mm - Limite de altura em funcdo do esforco de uso,
quando utilizado com o IN 079 como montante lateral.

Apbs aprovagdo de L e H, verificar ainda diagrama da travessa IN 015.

Pressao de ensaio (Pa)

2500
2300
2100
1900

| | |
170 -——+—-——4———A————— —— —
| | | | |
1500 I I I I )
1400 1600 1800 2000 2200 2400

L - Largura total max. (mm)

H - Altura total max. (mm)

Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm2 (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H/ 175

20

INO10

INOO9

Area = 374 mm?2
Jx = 226786 mm*
Wx = 6103 mm?3

Area = 375 mm?
Jx = 223109 mm*
Wx = 5800 mm3

Jx total = 449895 mm*
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N
Porta de Correr 2 folhas
Observagbes importantes:
H = 2500 mm - Limite de altura em funcéo do esforco de uso, H
quando utilizado com o IN 079 como montante lateral. 4 b
Apds aprovagao de L e H, verificar ainda diagrama da travessa IN 015. 'R

Presséo de ensaio (Pa)

g N s T___"'__W INO10
= Area = 374 mm?
% 2300 Jx = 226786 mm*
£ 2100 Wx = 6103 mm?
°
= 1900 I .
g Area = 344 mm?
< 1700 n Jx = 123632 mm*
:|': Wx = 3866 mm?
1500
1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 Jx total = 350418 mm*
L - Largura total max. (mm) INO35
Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm2 (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H / 175
Porta de Correr 4 folhas
Observagbes importantes:
H = 2500 mm - Limite de altura em funcéo do esforco de uso, H
quando utilizado com IN 010 como mé&o de amigo. o) i i {
Apds aprovagao de L e H, verificar ainda diagrama da travessa IN 015.
| ] |
Pressao de ensaio (Pa)
T 2500 T v
S
£ IN068  |IN037 INO68
- 2300
©
£ 2100
8
<1900
g
=}
Z 1700
T 1500 ' ' ' ' |
2800 3200 3600 4000 4400 4800
L - Largura total méx. (mm) Area = 383 mm? Area = 460 mm?
Jx = 191347 mm*  Jx = 220308 mm*
Wx = 5572 mm? Wx = 5841 mm?
Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm? (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H / 175 i) = LS

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Diagramas

Porta de Correr 4 folhas

Observagdes importantes:

H
H = 2500 mm - Limite de altura em funcéo do esforco de uso,
quando utilizado com IN 079 como montante lateral. [ I D Q
Apds aprovagdo de L e H, verificar ainda diagrama da travessa IN 015.
| ] |
e Presséo de ensaio (Pa)
£ 2500
E
% 2300 ,
.g Area = 374 mm?
= 2100 INOTO Jx = 226786 mm*
3 Wx = 6103 mm?
= 1900 I e
2 700 - - Lol L = M Area = 375 mm?
- ! ! ! ! ! IN0OO9 Jx = 223109 mm?
T 1500 L L L ' ' Wx = 5800 mm?
2800 3200 3600 4000 4400 4800
L - Largura total max. (mm) Jx total = 449895 mm¢
Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm2 (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H/ 175 ou 30 mm
Porta de Correr 4 folhas
Observagbes importantes:
H = 2500 mm - Limite de altura em funcéo do esforco de uso, H
g quando utilizado com IN 010 como m&o de amigo. ) i i {
g Apds aprovagao de L e H, verificar ainda diagrama da travessa IN 015.
2 v
. | L |
£ Pressao de ensaio (Pa)
2 E‘ 250 ~=Z T """ T TT T T T
S| % 2300
3 3
g £ 2100
g ke IN079  |iN037 IN079
§ 2 1900
& o
3
S| T 1500
g 2700 3000 3300 3600 3900 4200 4500 4800
‘E” L - Largura total max. (mm) Area =309 mm2  Area = 387 mm?
g Jx=106217 mm*  Jx = 110257 mm?*
§ Wx = 2851 mm?  Wx = 2893 mm?3
~ | Tensao Admissivel = 7 Kg / mm2 (liga COA7 T5) Jx total = 216474 mm*
o
s Flecha Admissivel = H/ 175

22
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Porta de Correr 4 folhas

Observagdes importantes:
H = 2500 mm - Limite de altura em funcéo do esforco de uso,

quando utilizado com IN 079 como montante lateral. [ I D) .

Apos aprovagao de L e H, verificar ainda diagrama da travessa IN 015.

Pressao de ensaio (Pa)

€2500____T_ _—I____I____T__w Area = 374 mm2
& T Jx = 226786 mm#
§ 2% L K ! Wx = 6103 mm?

% 2100 INO10

I - Area = 344 mm?

o 9% Jx = 123632 mm?
% 1700 m Wx = 3866 mm3

' | ! | | | | INO35

T 1509 Jx total = 350418 mm*

2400 2800 3200 3600 4400 4400 4800
L - Largura total max. (mm)

Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm2 (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H/ 175 ou 30 mm

Janela e Porta de Correr 2 e 4

- —-—_—_—rt e ]
folhas com bandeira — e \
T I / W T \ W
N [RNEN A IN s AN (RN A
Observagdes importantes: v A v v v A
L = 1700 mm - Limite de largura em fung&o do es- l L

forco de uso das 2 folhas de correr. ‘ L | I —

L = 3400 mm - Limite de largura em fungéo do es-

forco de uso das 4 folhas de correr.

o T
ofie @ Nota: Apos as verificagdes do diagrama abaixo, para larguras superiores a 850 mm, utilizar o perfil IN 054, para evitar que o
L ) proprio peso da bandeira, deforme a travessa IN 045 e prejudique o funcionamento das folhas de correr.
INO54
Pressé&o de ensaio (Pa
2200 (Pa)

2000
INO45

Area = 377 mm?

Jx =221700 mm*
Wy = 6250 mm?3

1800

1600

1400

1200

1000
1200 1450 1700 1950 2200 2450 2700 2950
L - Largura total max. (mm)

H - Altura total max. (mm)

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm? (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H /175




Diagramas

Janela de Correr 2 e 4 T T
itori AN AN AN
folhas com peitoril I P e oo B I P
\ / \
Observagdes importantes: L £ H £ H S H £ L F 5
L = 1700 mm - Limite de largura em funcdo do esfor¢o
de uso das 2 folhas de correr. @ L ! @JL A
H = 2000 mm - Limite de largura em func&o do esforco
de uso das 4 folhas de correr.
Ly T L O |
e (1) Nota: Apos as verificagdes do diagrama abaixo, para larguras superiores a 1600 mm, utilizar o perfil IN 054, para evitar que
L oA 4 o préprio peso da bandeira, deforme a travessa IN 046 e prejudique o funcionamento das mesmas.
€ Pressao de ensaio (Pa)
£ 2000
é 1800 IN046
T 1600
o
£ 1400
= .
< 1200 Area = 401 mm?
T 1300 1600 1900 2200 2500 2800 3100 3400 Jx = 249479 mm*
, Wy = 6681 mm?
L - Largura total max. (mm)
Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm? (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H / 175
Janela de Correr 3 folhas T
1 vidro 2 venezianas |
g L
o ‘ L ‘
g
é INO18
B E Pressao de ensaio (Pa) IN0O8
£ E MO0~ -7 - T1T==2Z T rTTTrTTTa Area = 206 mm?
3 % Jx = 20066 mm?*
S8 B0 T~—g TS
8 € — Wx = 1193 mm3
k7 —_
o £ 1200 -
¢ 2 INO26
s  M0kF--——t-——— o Tm—— === Area = 210 mm?
%? g | | | l— Jx = 32502 mm*
=< 1000 ' ' : : - - - Wx = 1633 mm?
g T 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1
;L L - Largura total méax. (mm) INO25 Jx total = 52268 mm*
o Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm? (liga COA7 T5)
q Flecha Admissivel = H/ 175
24
I B




" KAWNEER inoL/a

AN ARCONIC COMPANY

Porta de Correr 3 folhas =

1 vidro 2 venezianas =
H ;

Observagdes importantes: 7

H = 2500 mm - Limite de altura em func¢do do esforco de uso, jﬁ:: ;

quando utilizado com o IN 079 como montante lateral. ]

Apds aprovagdo de L e H, verificar ainda diagrama da travessa IN 015. o L ) A

Pressao de ensaio (Pa)

E 2500 Area = 374 mm?

3 Jx = 226786 mm?*
% 2300 INO10 Wx = 6103 mm?

E 2100 ]

g Area = 210 mm?

5 1900 — Jx = 32505 mm*

= Wx = 1633 mm3

Z 1700 _—— INO26

) 1820

T 1500 ! L Jx total = 259288 mm*

1700 1800 1900 2000 2100 2200 2300 2400
L - Largura total max. (mm)

IN025/030

Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm? (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H / 175

Porta de Correr 3 folhas veneziana

—
*ﬁ

Presséo de ensaio (Pa)

’E‘ 2500 INO10 A 374 2
rea = mm

E 2400 Ik = 226786 mm?

.é 2200 Wx = 6103 mm3

g 2000 IN026 Area = 210 mm?

S 1800 Jx = 32505 mm*

2 Wx = 1633 mm3
< 1600

T 1400 INO30 Area = 386 mm?

1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800 Jx = 225383 mm*

Wx = 6158 mm3

L - Largura total max. (mm)
Jx total = 484671 mm*

(TR

Projetos, perfis, componentes, cédigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso

Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm? (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H /175




Diagramas

Porta de Correr I
2 folhas com persiana
H
7/
(0 ]
2500 Pressdo de ?%f a)
= 2400 ~ ~
€
900 |
E oo P T~ %0 v
XS \\ m \L L A
€ ~— I
£ 2000 ~_ INO10
s 1500 |
2 1800 T M-
g 1800 |
£ 1600 ! Ly Area = 374 mm?
. | Jx = 226786 mm*
T 1400 | 03> Wx = 6103 mm?3
|
1200 } A 344 2
1200 1400 1600 1800 rea = oo mm
. Jx =123632 “
L - Largura total max. (mm) \)/(Vx - 3855 n:::l
Jx total = 350418 mm*
Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm? (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H / 175
Travessa inferior da caixa Caixa das persianas
v
Porta e Janela de Correr 2 folhas 166 | ] 215 | |
T Y
o H
g Observagbes importantes: ;
o L = 1800 mm - Limitado pela resisténcia das persianas, L/ D Q H ?
q;i H méximo serd limitado pelo rolo das persianas que a caixa 7 o %
G comporta, e pela construgdo dos montantes das folhas. L
% vy
S
§ — Pressao de ensaio (Pa)
I < e e e Il y -
g E | | | ‘
g % 2220____1"___‘[____:___ IN034
¢ % 2140 ———t———t———q4—-——- | .L J’
o 2 | | |
c| 2 2080f-——4———t-——q————
R, g | | |
o 2 L
‘% ]': 1900 I I I Area = 488 mm?
& 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800 Jx = 413302 mm*
£ Wx = 8985 mm?3
8 L - Largura total max. (mm)
o Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm? (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H / 175
26
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e

Janela Maxim-ar
Juncao de médulos

Observagao Importante:

limitada pela resisténcia dos perfis.

1900 - == =T - ——7————
| |

1700 s =t —— — 1 —— — —
1500

1300

Dimensao méaxima da folha maxim-ar = 900 mm x 900 mm,

" KAWNEER inoL/a

Pressao de ensaio (Pa)

1100

H - Altura total max. (mm)

900

L - Largura total max. (mm)

Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm2 (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H /175

AN ARCONIC COMPANY

|
|

-

INO56 INO56

INO91

Area = 369 mm?
Jx =50239 mm?*
Wx = 2487 mm3

Janela Maxim-ar

Observagdo Importante:

limitada pela resisténcia dos perfis.

2400
2200
2000
1800
1600
1400

H - Altura total max. (mm)

1200

Dimensao méaxima da folha maxim-ar = 900 mm x 900 mm,

Juncdo de médulos, com reforgo externo

Presséo de ensaio (Pa)

500 550 600 650 700 750
L - Largura total max. (mm)

Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm2 (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H/ 175

H
=— L —
INO56 INO56
L) 1 " LI

INO90

Area = 494 mm?
Jx = 224720 mm*
Wx = 5146 mm3

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Diagramas

Janela Maxim-ar
Montante central

Observagédo importante:

Dimensdo méxima da folha maxim-ar = 900 mm x 900 mm,
limitada pela resisténcia dos perfis.

Presséo de ensaio (Pa)

Flecha admissivel = H/225

Pressdo Medida de folha (L x H)

de ensaio L = 1000
(Pa) H = 1500

L = 1400
H = 1400

L =1000
H=1700

L =1250
H = 1500

L =1250
H=1700

2000

1500

1200

1000

750

550

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm? (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H /175

28

LT i e Sl b T T
| | | | | | |
1800 fF———T——— g — = i ety B T |
3 | | |
E 1200 ———-+-——4-—-—+ 9 ™)
¥, ! | | | | | | | ~ o~
8 o | N 4 NO5S4
I L ]
< |
o
g Area = 221 mm?
< Jx =16155 mm*
T Wx = 1118 mm3
500 550 600 650 700 750 800 850 900
L - Largura total max. (mm)
Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm? (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H/ 175
Folha de Correr com Vidro duplo 18 mm . Y
(6 mm externo / 4 mm interno / cdmara de 8 mm)

IN132

Area = 174,6 mm?
Jx =20826 mm*
Wx = 1293 mm?3

Apoio

i

IN132

Area = 174,6 mm?
Jx =20826 mm*
Wx = 1293 mm?3




" KAWNEER inoL/a

Folha de Correr com Vidro duplo 18 mm

(6 mm externo / 4 mm interno / cadmara de 8 mm)

Presséao
de ensaio

(Pa)

Medida de folha (mm)

L =1000
H =2200

L =1000
H = 2500

L =1250
H = 2200

L =1250
H = 2500

L =1500
H = 2200

L =1500
H = 2500

1820

1550

1250

950

650

350

Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm2 (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H / 175

AN ARCONIC COMPANY

IN134

\U

Area = 264 mm?
Jx = 40237 mm*
Wx = 1549 mm?3

IN131

Area = 380 mm?
Jx = 229185 mm*
Wx = 6161 mm3

Folha de Correr com Vidro duplo 18 mm

(6 mm externo / 4 mm interno / camara de 8 mm)

Pressao
de ensaio

(Pa)

Medida de folha (mm)

L =1000
H = 2200

L =1000
H=2500

L =1250
H =2200

L =1250
H = 2500

L =1500
H =2200

L =1500
H = 2500

1820

1550

1250

950

650

350

Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm? (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H /175

o

¥
C')ﬁ.(
IN134
oA
\J IN132

Area = 264 mm?
Jx = 40237 mm*
Wx = 1549 mm3

Area = 174,6 mm?
Jx = 20826 mm*
Wx = 1293 mm3

Projetos, perﬁs, componentes, céd\gos e sistemas estao sujeitos a aHemgﬁo sem prévwo aviso.




Diagramas

Folha de Correr com Vidro duplo 18 mm T
(6 mm externo / 4 mm interno / cdmara de 8 mm) H %

o

Presséao Medida de folha (mm)
de(eP”aS?w L = 1000|L = 1000|L = 1250|L = 1250|L = 1500]L = 1500
H = 2200|H = 2500|H = 2200|H = 2500|H = 2200|H = 2500 1’—"
1820
1550
1250 IN130 IN132
950
650 Area = 175 mm? Area = 174,6 mm?
— Jx =17185 mm?* Jx =20826 mm*
350 Wx = 1375 mm3 Wx = 1293 mm?3

Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm? (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H /175

Folha de Correr com Vidro duplo 18 mm

(6 mm externo / 4 mm interno / camara de 8 mm)

Presséo Medida de folha (mm)
de(epnas";’m L = 1000|L = 1000]L = 1250|L = 1250|L = 1500]L = 1500
H = 2200|H = 2500|H = 2200|H = 2500|H = 2200|H = 2500
1820 I —
1550 IN132
IN132
1250
950
Area = 174,6 mm?2 Area = 174,6 mm?
650 Jx = 20826 mm* Jx = 20826 mm*
350 ] Wx = 1293 mm3 Wx = 1293 mm?3

Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm? (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H/ 175

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.
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" KAWNEER ino)./a

AN ARCONIC COMPANY

Travessa da folha de correr

— INO17
g Pressao de ensaio (Pa)
g
IS
S Area = 287 mm?
e INO15 Jx =19223 mm*
g Wx = 1583 mm3
<
T 900 1000 1100
L - Largura total max. (mm) INO17
Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm? (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H/ 175
Travessa da folha de correr com reforco
/// \\\
H / \

INO17
= Press3o de ensaio (Pa) IN206 Area = 129 mm?
£ 2300 Jx = 7567 mm*
% — 3
g 2200 Wx =788 mm
g 2100 NoTS Area = 416 mm?

— 4

€ 2000 Jx = 29047 mm
2 Wx = 2381 mm?3
< 1900
T 700 800 900 1000 1100 1200

INO17

L - Largura total max. (mm)

Tensdo Admissivel = 7 Kg / mm? (liga COA7 T5)
Flecha Admissivel = H/ 175

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.







Indice de Perfis

Cod. Pag. Cod. Pag. Cod. Pag. Cod. Pag.

CLOO6 35 INO34 57 IN100 73 IN180 57

cLon 35 INO35 46 IN101 73 IN181 47

CMO060 34 INO36 51 IN102 40 IN186 71

CM098 34 INO37 37 IN103 38 IN187 71

CM151 34 INO38 61 IN104 39 IN188 72

CM173 34 INO39 60 IN108 65 IN189 41

CM174 34 IN0O43 37 IN109 51 IN190 38

CM207 34 INO44 37 INT10 49 IN198 70

CM208 34 INO45 38 IN111 44 IN199 70

CM209 35 INO46 38 IN112 43 IN200 70

CM210 35 INO49 69 IN113 50 IN201 70

cm21 35 INO51 51 IN114 38 IN202 70

DS238 63 INO52 43 IN115 42 IN203 69

FC368 64 INO53 65 IN116 63 IN205 64

INOO3 37 INO54 65 IN117 69 IN206 64

INOO4 48 INO55 68 IN118 71 IN207 44

INOO5 48 INO56 65 IN119 71 IN208 64

INOO6 46 INO57 66 IN120 71 MHO001 56

INOO7 46 INO58 66 IN121 45 MHO004 55

INOO8 46 INO59 68 IN122 45 MH006 56

INOO9 47 INO60 67 IN123 45 MH008 60

INO10 47 INO61 67 IN128 54 MHQ95 65

INO11 46 IN062 68 IN129 54 MH096 65

INO12 37 IN063 67 IN130 53 MH106 71

INO13 37 INO64 68 IN131 53 MH125 71

INO14 61 IN065 69 IN132 53 MH176 64
INO15 48 INO66 69 IN134 53 MNO15 63
INO16 56 INO68 47 IN139 53 MNO034 62 2
INO17 7 IN069 51 IN151 46 MNO038 62
INO18 71 INO71 67 IN152 71 MNO55 62
INO20 42 INO72 38 IN155 49 MNO57 62 E
INO21 42 INO73 57 IN156 50 MNO58 62 §
INO22 40 INO74 55 IN157 62 RMO019 36 P
INO23 40 INO76 39 IN158 68 RM020 35
INO24 49 INO77 39 IN159 52 RM021 36 F
INO25 49 INO78 69 IN171 65 RM022 36
INO26 49 IN079 47 IN172 65 RM023 36 3
INO27 49 INO90 66 IN173 63 RMO025 36
INO28 52 INO91 66 IN174 43 RM026 36
INO29 50 IN092 58 IN175 37 Us621 72
INO30 50 IN093 44 IN176 59 VZ075 73 $
INO31 52 IN094 44 IN177 59 VZ077 73 g
IN032 52 INO95 41 IN178 59 g
INO33 58 IN096 41 IN179 58




CONTRAMARCO

@YV 0,276 kg/m @Y 0,387 kg/m @ VKX 0,309 kg/m

T T
L :E 47 47
,2 37,7 | l
= 38 I }% 26,5 -

SVTZB 0.409 kg/m m 0,509 kg/m

3
Vi

Vv
—

3
A

@\PIyA 0,610 kg/m @\l 0,640 kg/m

33,5 21,7 F = 57,7 — ﬁ

273

82,3

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso

V-
A

<———————— 64,15

34




@I 0,543 kg/m

AAAAAAAAAAAAAAAA

I

WK KAWNEER INO

LA

52,76

78,91
—3,5 65,8 ‘
A
J/ 15,4
3 AL 27,1
10
v
521 60,4
SV PX[ 0,530 kg/m
77,51
67,9 |
2.1 60,7
I
15,4
v 27,1
3,8 59
SIOE 0,319 kg/m m 0,137 kg/m
I — T
B |
- " | | I:
CLOO6 1,112 kg/m :JL
1,4
l=—— 49,62 %‘ Presilha inferior

H\Y(Z{)B8 0,232 kg/m

19,5

!

igos e sis

mponentes, céd

Projetos, perfis, co




RMO19 0,206 kg/m RM022 0,226 kg/m RMO025 0,378 kg/m

T
D

7

RMO021 0,212 kg/m H\Y(0PXB 0,233 kg/m %0288 0,383 kg/m
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TIPOLOGIA DE CORRER 2 PLANOS

INZEBN 0,408 kg/m

INGEB® 0,458 kg/m

AAAAAAAAAAAAAAAA

N[y 0,208 kg/m

N
v

="
e
71,8 W
14 :[
71,8
T
I v
0713 ke ST
< s -
o i
325
32,5
N
%17 > 35 = V1
! 69 \
0,736 kg/m 0,507 kg/m
% 35 %%17%{
] =17 35
23,7 ‘
30,6 34,7 W
—— 17 13,3
v
v | < 69 = |

Projetos, perfis, co




IN6yZ28 0,844 kg/m

17,66

L

[ 69

IN114 0,616 kg/m

231

Usar este trilho somente para regiéo | e Il.
Para presséao de ensaio até 1.000 P.A.

35 =< 17ﬁ

IN190 2,157 kg/m

69

35

INGYER 1,022 kg/m

w 69 =
N
15
j& 475
g2 =—17—== 35
B INO46 1,046 kg/m
: 17 35 K
£ 60
v
= 69 =]
38

36,5

104,5

IN103 0,541 kg/m

35

30,6

26,7




" KAWNEER moL/a

AN ARCONIC COMPANY

IN104 0,364 kg/m

T

=

7,5

() —

OBS.: Ver Instrugdo de Montagem

SITUACAO DE VEDACAO MELHORADA OU REFORCADA

/4

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




[No7Z28 0,707 kg/m IN07XB 0,823 kg/m INE[ZA 0,560 kg/m

ﬁﬁﬁ ‘ 28 | = 28 = B

106,8
106,8 106,8

s

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

40




" KAWNEER inoL/a

AN ARCONIC COMPANY

INO95 0,775 kg/m INO96 0,891 kg/m IN189 1,119 kg/m

106,8

32,5 ‘ L 19,54

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

INGPAR 0,983 kg/m

104 ‘

35 35 17 \

INGPO 1,023 kg/m

104 \

INEEERN 0,916 kg/m

35

35

42

Empregar este trilho somente para regides | e Il.

94,65 \

OBS.: Ver Instrugdo de Montagem




" KAWNEER inoL/a

AN ARCONIC COMPANY

INCEZ 0,983 kg/m

35 35
4,7
T M

94,65 \

OBS.: Ver Instrugédo de Montagem

INEEPAN 1,620 kg/m

| 104 -
58,5
378
=17 == 35 =l 35 = )

INEVZBN 1,621 kg/m

‘ 35 35 17 —=]

37,1

52,3

Projetos, perfis, componentes, cédigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso

I\Po7A 0,680 kg/m

e

\ 104 =
INO93 1,101 kg/m
= 69 =] )
T 43
17
L 35 o 35 e 17i

INOLZBR 1,202 kg/m

-

104

INERER 0,660 kg/m

44
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" KAWNEER inoL/a

AN ARCONIC COMPANY

TIPOLOGIA DE CORRER 4 PLANOS
INEPAB 1,301 kg/m

139 ‘

35 35 35 17 \

INEPZ 1,390 kg/m

32,5

139 1

]

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

142 ‘




FOLHAS COM BAGUETE

1NV 0,458 kg/m INGOER 0,423 kg/m

12,45

N
[6)]

~———— 49,65

INGEER® 0,934 kg/m INGo7A 0,440 kg/m

a

58,9 2

<— 38, 65

INO11 0,635 kg/m IN151 0,698 kg/m

12,45 28,1

17,8 L
42

Projetos, perﬁs, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso

46




" KAWNEER mol./a
INGVEI 0,841 kg/m INGETO 1,014 kg/m
i = 3865 ﬂi,
27,95
28,1 |
731
25,1
v
'l
56,8 2 6
A
INO68 1,038 kg/m INO09 1,018 kg/m
38,65
‘ 28,1 >“ )
25,4
67 74,4 %
41,95
INEEEM 0,512 kg/m S §
385 25




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

INOO4 0,470 kg/m

INGIER 0,929 kg/m

48

50,5
31,8
- %22,3 %7
INGXER 0,503 kg/m
55,6 18,2 31,6

l=— 223 —=

99,5

b




AAAAAAAAAAAAAAAA

FOLHAS SEM BAGUETE

INGZZBB 0,501 kg/m 1NV 0,465 kg/m

ﬁ 12,45 ﬁm ) !e 21—

17,8 25 25
’ 31,1

v

{< 49,65

INO26 0,571 kg/m INO27 0,484 kg/m

38,65

32,4

15

39,8 25 L
l
g

= 38,656 ———————= é

IEEEM 0,501 kg/m IR 0,485 kg/m

|
w
%
[
a
po! t go:

31,7

31,1

[e}

g

2

o V S
21 ——=




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso

73,7

IN156 1,057 kg/m

38,65 T
J
6,45
38,65 W

INOEM 1,048 kg/m

38,65

»

50

INGZEIR 1,061 kg/m

25,4

41,95

(<— 3865 ——=

74,4

INEEERN 1,025 kg/m

38,65




IR 0,987 kg/m

]

58,9

AAAAAAAAAAAAAAAA

INO69 1,079 kg/m

‘ 281

v

INGEEM 0,677 kg/m

INE[CA 0,888 kg/m

56,8

i‘

igos e sis

mponentes, céd

Projetos, perfis, co




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

IN159 0,740 kg/m

L19,25 28,1 \

v

INOEVI 0,973 kg/m

49
99,5
31,8

(228 0,514 kg/m

52

55,6

INGEEM 0,592 kg/m

18,2 25,6

622,34
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" KAWNEER inoL/a

AN ARCONIC COMPANY

FOLHA VIDRO DUPLO

INEEOMN 0,477 kg/m INEEVIN 0,477 kg/m

21 —=
ﬁ 12,45 ﬁZ’I

17,8 25 25
317
= 49,65 = -
INEEYIR 0,715 kg/m INEEIM 1,032 kg/m
I ¢
‘ 28,1 19,25ﬁ
42 W
o I
17,8 6,45
g 7
Vo |
= 63,5 !

IN139 0,858 kg/m 737

56,8

J\

38,65

Projetos, perfis, componentes, cédigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso



0,963 kg/m

IN129

0,517 kg/m

0
AN
=
=

=

50,5

31,8

- ol

54
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AN ARCONIC COMPANY

VIRGYM 0,606 kg/m INOYZS 0,655 kg/m

118,2 118,2

71,8

e .

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

INO16 1,147 kg/m

36,2

28

-y =

VIR 0,697 kg/m

MHOO01 0,786 kg/m

56

115,2
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AN ARCONIC COMPANY

INCVER 0,982 kg/m

18,5 19,6

L 281

41 38 17 %

INGEYS 1,323 kg/m

87,9

vl

10

—

=—17,2 — 35 174
IN180 1,438 kg/m

92,7 |

18,9
455

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

103

v




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso

INGEEMM 1,058 kg/m

50
/P ‘ 1153 |
IN092 1,191 kg/m
1153 =
V2 1,406 kg/m
35 - 18,5 —
36,2
63,
45,7 )
27 1
N
= 140 =]
58
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AN ARCONIC COMPANY

INEVZRN 1,132 kg/m

140

65 35 18,5

33,1

<N

IN176 1,688 kg/m

45,6

107,7 A

INEFZAR 1,463 kg/m

58,1

Projetos, perfis, componentes, cédigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso

14,2 J




0,820 kg/m

MHO008

1,216 kg/m

(ON
™M
o
=

4

112,

154,16

203,6

60
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INOEERR 1,359 kg/m INGEES 0,840 kg/m

64,1

=—18,6—=

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




VINGEER 0,884 kg/m VINGEEM 2,497 kg/m
% 20 * 40 %
T
81,5 67
35,08
26
15,74 N
\b ) L 80 J
=22 ——= = -
VINGEYA 0,659 kg/m VINGEEM 0,371 kg/m
25
Z 47,9
e
- PYLCEER 0,185 kg/m INFEVAR 0,102 kg/m
2 7,3 1,6
A
& 13,1 \ ]
2 7,3
L11,6ﬂ ‘J 12,5 L—

62




PLvk: B 0,480 kg/m

40,6

" KAWNEER ino)./a

AN ARCONIC COMPANY

VINXEM 0,881 kg/m

61,7

INEFARR 0,620 kg/m

37

69

5
21,3
——
o
=14 —=

Viso.

alteracédo sem prévio a

sujeitos a

o
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cédigos e sis

Projetos, perfis, componentes,




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

VKV 0,949 kg/m

100,5

[\PB 0,350 kg/m

IN205 0,799 kg/m

- 14—

| ]

114,5

47,9

64

L
l

57,35

FC368

39,6

Jox! M8 0,130 kg/m

< o o




MAXIM-AR - MARCO E TRAVESSA

AAAAAAAAAAAAAAAA

INO53 0,433 kg/m INO54 0,598 kg/m
=25—>
= 57 =
3522 23,6
12,5
12,6
v 27 ¢
VSR 0,311 kg/m INE[:B 0,502 kg/m
— 57
- 35,2 26
16,7
I —— 27
MHO096 0,366 kg/m INO56 0,349 kg/m
23,6 .
i ol 1
15
352 T 35,2 i
3 20,2 85
v L |y | 1
e 12,5 = Y p—
INEVARR 0,483 kg/m INEVZIR 0,607 kg/m
25—




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

REFORCOS E FOLHAS

INGEI 0,658 kg/m

10,4 ﬁ

el

INGEER 0,305 kg/m

—={ 104

= ZZJ

NGV 0,344 kg/m

66

INGEEB 0,370 kg/m




IO 0,396 kg/m

24,4

" KAWNEER ino)./a

AN ARCONIC COMPANY

47,1

B

INO61 0,449 kg/m

25

20,6

IN(yARN 0,237 kg/m

ﬁ25% \L

31,

12

NGB 0,431 kg/m

Viso.

alteracédo sem prévio a

sujeitos a

o

emas esta

t

codigos e sis

Projetos, perfis, componentes,




INGEEA 0,382 kg/m

INO64 0,465 kg/m

ﬁ 23,65 ﬁ _ ﬁ ﬁ

L 28,6
27 v 8,5 ,
W

12

gZZ,BAW

INZA 0,434 kg/m INEEES 0,484 kg/m

’622,3%‘j ﬁ ﬁ

i
28,6
g 40 8,5
2 441
2
: Vv
g v
% <—23,65
g A —
2 INOS5 0,181 kg/m
£ =17,1—=
g
g

68
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AAAAAAAAAAAAAAAA

PORTA DE GIRO

INO65 0,612 kg/m INO66 0,685 kg/m

< 39,5 =
[ 3 = 85 =
Il UJ
- = 6 ]
Q 85 =—

INGYCRR 0,227 kg/m INERFAR 0,723 kg/m

v Sesp=
b 63 _ :

INPIERN 0,241 kg/m INYZR 0,132 kg/m

igos e sis

— ’é . 7,72 <
T

s, componentes, céd

ﬁ z
L
|

.




PORTA SUSPENSA
INPLOEB 1,149 kg/m

- g -

T T
15,3
37

5

0,250 kg/m o [P

-

56 13

-

71 ‘

IN198 0,584 kg/m IN199 0,533 kg/m

(= 223 —=f = 223 —=
T T T K

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso
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BAGUETES

INO17 0,138 kg/m INO18 0,134 kg/m
10 ﬁ J 11,35

Jl :

0,127 kg/m 0,123 kg/m
16,2
1 NN

9 12 A 12
Y ! Y f
0,120 kg/m 0,200 kg/m
3,9 7.9
R T

17,6

55 T
12,8 11,8 18
— |
pZ'],S 26,6 ‘
0,163 kg/m 0,154 kg/m
= 89 |= = 89 = F
Y ] V y y 7
12 14 12 14 :
L " f

igos e sis

IN186 0,143 kg/m IN187 0,139 kg/m

T 1

14,6 14,6

_

mponentes, céd

Projetos, perfis, co




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

INFEERR 0,772 kg/m

Paraf AA 3,9

124,

72

VENEZIANAS

VS 7XB 0,259 kg/m
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vz077 0,326 kg/m IN101 0,130 kg/m

44,7

—3—
=

INEOOB 0,245 kg/m 747 0,259 kg/m

J

Vviso.

alteracédo sem prévio a

Passo

eitos a

0 suj

471

esta

emas

sist

codigos e

>§erp L —

11

=15 =

Projetos, perfis, componentes,







Indice de Componentes

Cod. Pag. cod. Pag. céd. Pag.
Alter. Const. Gua. Vidro 95 FRA996 81 NYL456 76
ARR569 89 GUAO006 90 NYL457 78
BRA 87 GUAO007 91 NYL458 78
BRA730 88 GUAO039 91 NYL459 78
CAL948 77 GUA157 90 NYL460 76
CHuUS838 93 GUA171 90 NYL462 76
CHuU840 93 GUA172 90 NYL466 78
CHU864 93 GUA228 90 NYL468 81
CON370 77 GUA239 91 NYL469 81
CON409 77 GUA256 92 NYL475 78
CON441 77 GUA258 90 NYL476 78
CON442 78 GUA259 91 NYL477 80
CON443 83 GUA282 90 NYL478 76
CON517 85 GUA314 91 NYL537 78
CON1026 83 GUA320 91 Par. Cab. Chata 93
DOB852 85 GUA329 91 Par. Cab. Panela 94
DOB853 85 GUA385 92 Par. Cab. Piloto 93
FEC/CON 82 GUA386 92 RBE321 89
FEC/CON/TRA 83 GUA392 91 RECO13 79
FEC338 85 GUA393 90 RECO030 79
FEC417 88 GUA396 91 RECO035 79
FEC1014 86 GUA397 90 RECO036 79
FEC1015 87 GUA398 92 ROLOO1 77
FEC1017 86 GUA399 92 ROL002 77 é
FEC1018 87 MAC1001 85 ROL0O03 77 ;
FEC1025 84 MAC1029 85 ROLO04 77 ;
FEC1051 86 Motor Persiana 79 ROL456 78 .
FEC1052 86 NYLO42 89 Silicone 92 ?i
FEC1132 86 NYL190 76 TRAOOS 84 i
FEC1190 84 NYL369 81 TRAOO6 84 %
FIT206 89 NYL370 81 TRAO13 84 E
FIT212 89 NYL451 76 TRAO14 84 %
FIT214 89 NYL452 76 VZP045/NVZC122 80 ;
FIT247 81 NYL453 76
FRA990 85 NYL454 76 E




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

Componentes

Botdo de Fixagcdo do Remate
Nylon Preto

Conexio Interna do Remate
Nylon Preto

Vedag&o Superior
Nylon Branco ou Preto

Caixa de Dreno
Nylon Branco ou Preto

Batedeira para Janela
Nylon Branco ou Preto

Batedeira para Porta
Nylon Branco ou Preto

N |
I.Iylﬁ"

Batedeira para Porta
com Fecho Multiponto
Nylon Branco ou Preto

76

Guia Deslizante 21 mm
Nylon Branco ou Preto

Guia Deslizante 28 mm
Nylon Branco ou Preto

\

—




Contrafecho da Fechadura
Zamak Preto ou Branco

W KAWNEER iNO

Contrafecho - Janela e Porta
Zamak Preto ou Branco

AN ARCONIC COMPANY

Trava da Folha Fixa
Aluminio Natural

—a/

Calgo da Folha Fixa
Aluminio Natural

Roldana sem Rolamento
Capacidade: 15 kg/folha

Roldana com Reg. sem Rolam.

Capacidade: 15 kg/folha

Capacidade: 40 kg/folha

Roldana com Reg. e Rolam.

ROLOO4

Roldana Dupla com Reg. e Rolam.
Capacidade: 80 kg/folha

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Componentes

Roldana para
Porta Pendurada

Guia para Porta Pendurada
Nylon Preto

Tampa do Montante INO35
Nylon Branco ou Preto

Tampa do Montante INOO9
Nylon Branco ou Preto

Tampa do Montante INO10
Nylon Branco ou Preto

Tampa do Montante INO11
Nylon Branco ou Preto

Tampa de Acabamento
Maxim-ar - Inferior
EPDM Branco ou Preto

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

78

Tampa de Acabamento
Maxim-ar - Superior
EPDM Branco ou Preto

Fixador de Travessa
Alumino Natual




WK KAWNEER iNnolLa

AN ARCONIC COMPANY

REC030

Recolhedor
Capacidade: 18 kg
Eixo 40 mm

RECO13

Recolhedor
Capacidade: 18 kg
Eixo 60 mm

REC036

Recolhedor
Capacidade: 11 kg
Eixo 60 mm

RECO035

Recolhedor
Capacidade: 11 kg
Eixo 40 mm

MOTOR PARA PERSIANA

Voltagem Eixo . Carga Cédigo
Acionamento
V) (mm) (kg) Kawneer
Botoeira SKTO01BA14
40 21
Controle Remoto SKT001CB14
21 SKTO01BA16
47 SKT004BA16
Botoeira .
70 SKTOO5BA16 2
110 116 SKT006BA16 &
a
60 21 SKT001CB16 £
35 SKT008CB16 8
Controle Remoto 70 SKTO10CB16 %
93 SKTO11CB16 £
116 SKT012CB16 :
Botoeira SKT001BA24 E
40 21 £
Controle Remoto SKT001CB24 2
21 SKT001BA26 2
o
47 SKT004BA26 3
Botoeira i)
66 SKT005BA26 £
220 88 SKT006BA26 g
9
60 21 SKT001CB26 v
33 SKT008CB26 -
e}
Controle Remoto 42 SKTO09CB26 %
66 SKTO10CB26

88 SKTO11CB26




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

Componentes

VZP045 / VZC122

Nota - Utilizar somente com palheta
VZP045/VZC122

80

VZP0450BCO

VZP0450BGE

VZP0450BZE

VZPO450INX

VZPO450PTA

VZP0O450PTO

VZC1220BCO

VZC1220BGE

VZC1220BZE

VZC1220INX

VZC1220PTA

VZC1220PTO

Tabela Palhetas

PALHETA INTEGRADA VENTILADA
A43 - BRANCA (MT)

PALHETA INTEGRADA VENTILADA
A43 - BEGE (MT)

PALHETA INTEGRADA VENTILADA
A43 - BRONZE (MT)

PALHETA INTEGRADA VENTILADA
A43 - INOX (MT)

PALHETA INTEGRADA VENTILADA
A43 - PRATA (MT)

PALHETA INTEGRADA VENTILADA
A43 - PRETA (MT)

PALHETA INTEGRADA CEGA
A43 - BRANCA (MT)

PALHETA INTEGRADA CEGA
A43 - BEGE (MT)

PALHETA INTEGRADA CEGA
A43 - BRONZE (MT)

PALHETA INTEGRADA CEGA
A43 - INOX (MT)

PALHETA INTEGRADA CEGA
A43 - PRATA (MT)

PALHETA INTEGRADA CEGA
A43 - PRETO (MT)




Guia e Limitador
Nylon Branco ou Preto

" KAWNEER

AN ARCONIC COMPANY

Guia da Persiana
Nylon Branco ou Preto

CRY,

ino

Tampa da Caixa
Janela Integrada
Nylon Branco ou Preto

\-

Tampa da Caixa
Porta Integrada
Nylon Branco ou Preto

Fita de Ligacdo
da Persiana
Nylon Preto

Fechadura - Porta de Correr

Latdo Fumé
% Z

S

e

©\

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Componentes

FEC/ CON

Obs: Todos os fechos e conchas
com chave abaixo utilizam lingueta

82

TRAQO03
Usinagem
B N
% o
B Janelas Portas
0
Q Fecho Concha FEC1032 FEC1034 ()
§ N Concha com Chave FEC1031 FEC1033
Concha Cega CON446 CON447 A B
Aluminio Branco ou Preto “
34
N
& r" ] (D)
Ml;?r::;se::s Janelas Portas
i N N_/
\} A 160 192
N
= =
B 155 187 24 —={19,8<—
FEC / CON
Obs: Todos os fechos e conchas
) com chave abaixo utilizam lingueta
§ TRAQO5
o
i
£ .
3 Usinagem
o
2 Janelas Portas T\ [ @35
8 @\ Fecho Concha FEC1028 FEC1030 © I
s 1
° Concha com Chave FEC1027 FEC1029 !
2 Concha Cega CON444 CON445 :
£
% Aluminio Branco ou Preto :
v B A C !
[e] |
=2 |
g B o M |
@ N Mec.ildas das Janelas Portas & !
8 S usinagens |
o |
- A 138 170 @ ~1 R3
£ ‘ 4
% B 160 192 @ -
o C 120 120
g =19 =
3 = 24 |=-
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CON1026

Fecho Concha - Aluminio Branco ou Preto
(Utiliza lingueta TRAOQ6)

Concha Cega Usinagem
Aluminio Branco ou Preto

B
W
@)
A

|
|
|
|
|
;
160 138 125 | |
|
|
|
|
|

RS

\©
-

N
—=19,8<=—
= 24 =<
FEC / CON / TRA

g
2
Janelas Portas Usinagem qé
D 33,5 s
Fecho Concha Hol [ 9
N T O
com Chave FEC1064 FEC1063 7T : = ©
m ! =
Qy Fecho Concha FEC1061 FEC1062 ! ©
— ! 8
? Concha Cega CON280 FEC1013 ] : s
~ | [e]
Lingueta TRAO14 TRAO13 i Z
! 1%}
Aluminio Branco ou Preto ! %
A D B E ! 2
|k = | :
Q 1 8

N i |
N Mec.:hdas das Janelas Portas i 5
usinagens i 8
A 138 170 ! g
| c
Q B 153 194 | g
N ) R S ! S
| 9
g ) c 26 24 EL(, , > g
205 20 % V"Zf 2
o C —= D = I3
E 120 142 %




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

Componentes

Trava para Fecho
Aco Inox

Trava para Fecho
Aco Inox

Trava para Fecho
Zamac

Trava para Fecho
Aco Inox

84

Fecho Central Aplicado na Folha Veneziana
Preto ou Branco

Fecho Central com e sem Baguete
Preto ou Branco




WK KAWNEER iNnolLa

AN ARCONIC COMPANY

Fechadura - Porta de Giro Maganeta com Espelho
Latdo Fumé Aluminio Branco ou Preto

=\

)
MAC1029 DOB852 DOB853
Macaneta com Espelho Dobradica 3 Abas Dobradica 2 Abas
Aluminio Branco ou Preto Aluminio Branco ou Preto Aluminio Branco ou Preto

Fecho Unha de Sobrepor Contratesta
Aluminio e Nylon Preto Aluminio Branco ou Preto

Projetos, perfis, componentes, cédigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso




Componentes

Fecho Punho
Folha com Baguete
Aluminio Branco ou Preto

Fecho Punho
Folha com Baguete
Aluminio Branco ou Preto

- @,

w

Fecho Punho
Folha sem Baguete
Aluminio Branco ou Preto

Fecho Punho com Chave
Folha sem Baguete
Aluminio Branco ou Preto

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

86
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Fecho Punho com Chave
Folha com Baguete
Aluminio Branco ou Preto




BRA

Dimensao Cor Aplicagdo
BRA7830BCO Branco
180
BRA7830PTO Preto
BRA775BCO Branco
250
BRA775PTO Preto
BRA776BCO Branco
400 MAXIM-AR
BRA776PTO Preto
BRA777BCO Branco
600
BRA777PTO Preto
BRA778BCO Branco
750
BRA778PTO Preto

Aluminio Natural

" KAWNEER

AN ARCONIC COMPANY

Altura
da Folha

Min: 200
Max: 300

Min: 270
Max: 430

Min: 420
Max: 610

Min: 620
Max: 760

Min: 770
Max: 200

inoL/a

Carga

Maxima

4,2 kg

6 kg

8 kg

10 kg

11 kg

Fecho Haste
Folha sem Baguete
Aluminio Branco ou Preto

Fecho Haste
Folha sem Baguete
Aluminio Branco ou Preto

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Componentes

Brago com Mancal
Aluminio Preto

AV
s

Arremate
Mancal
Fecho

Fecho p/ Janela
Integrada Projetante

FEC417

=)

Contrafecho

88
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Rebite @ 3,2 x 10,2 mm
Aluminio Natural

Arruela Lisa @ 4,3 x @ 9 mm
Aco Inox

S

" KAWNEER ino).l‘a

AN ARCONIC COMPANY

Botdo Tampa Furo
Nylon Preto ou Branco

Fita Vedadora 5 x 6 mm

Preta

Fita Vedadora 5 x 8 mm
Preta

Fita Vedadora 5 x 10 mm
Preta

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Componentes

Guarn. Ades. Esponjosa
11T mmx 1,8 mm
Preta

Guarn. Ades. Esponjosa
11 mm x 3,2 mm
Preta

Guarn. Ades. Esponjosa
171 mm x 4,8 mm
Preta

Guarn. Ades. Esponjosa
11 mm x 6,4 mm
Preta

Guarn. Ades. Esponjosa
17,5 mm x 1,81 mm
Preta

Guarn. Ades. Esponjosa
22 mmx 2,1 mm
Preta

g
>
]
2
>
?
Q.
£
b
o
2
S
g
8
©
©
2
-l GUA393
[
5 . '
2 Calgo de Apoio do Vidro
% | 8mmx6mmx20mm
2 EPDM Preto
5
@
a
o
«
o
o
Nl
Nl
o
73
Q
IS
(9]
g
o
Q.
£
o
8
)
o
Q.
73
o
ko]
9
o

Vedacgdo do Engate
@5 mm
EPDM Preta

Fixagdo Tela Mosquiteira
@5 mm
EPDM Preta




Guarni¢do do Contramarco
EPDM Preto

Guarnigéo Inferior
EPDM Preto

WK KAWNEER INO

AN ARCONIC COMPANY

Proteg&o para Canal
do Contramarco @ 6 mm
Tarucel Cinza

Guarnic¢do do Marco Porta de Giro
EPDM Preto

Guarnicdo da Pingadeira
EPDM Preto

Guarnig¢do do Marco
EPDM Preto

Vedag&o de Porta
EPDM Preto

Guarnig¢do Cunha
EPDM Preto

Guarnigdo do Vidro
EPDM Preto

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Componentes

Guarnigdo do Vidro
EPDM Preto

Guarnigédo do Vidro
EPDM Preto

Guarnicdo para Vidro de 3 mm e 4 mm
EPDM Preto

Guarnicdo para Vidro de 5 mm e 6 mm
EPDM Preto

Guarnigdo para Vidro Duplo de 18 mm
EPDM Preto

SILICONE

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

SIIIEEINE]

{

92

Tipos de Silicone

Neutro

Acético

Aplicacido Cores Cédigo Kawneer

Aluminio x Aluminio SILNO3

Branco / Preto

Aluminio x Alvenaria Cinza / Incolor SILAO1




Chumbador
Aluminio Natural (CM093)

Chumbador
Aluminio Natural (CM175)

>4 =

130

20

on/

AN ARCONIC COMPANY

Chumbador
Aluminio Natural (CM099)

on/

" KAWNEER ino)./a
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TABELA PARAFUSO A/A CABECA PANELA COM PONTA PILOTO

Material: Inox 304 - Acab. Natural / Preto / Branco

TIPOS DE FENDA

Diam. (mm) Comp. (mm) Philips Comum
3,9 28,5 PAR1009 PAR436
4,8 32,0 PAR435
4,8 50,0 PAR1011

Combinada

PAR428

PAR431

TABELA PARAFUSO A/A CABECA CHATA

Diam. (mm) Comp. (mm)
4,2 16,0
4,2 25,0
4.8 16,0

Material: Inox 304 - Acab. Natural / Preto / Branco

TIPOS DE FENDA

Philips Comum
PAR1014 PAR696
PAR1041 PAR698
PAR1046 PAR720

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Componentes

TABELA PARAFUSO A/A CABECA PANELA
TIPOS DE FENDA
Diam. (mm) Comp. (mm) Philips Comum
3,9 6,5 PAR1019 PAR704
3,9 9,5 PAR1023 PAR434
4,2 9,5 PAR1031 PAR934
4,2 16,0 PAR1025 PAR936
4,2 19,0 PAR1026 PAR721
4,2 25,0 PAR1013 PAR693
3
3
o 4,2 32,0 PAR1028 PAR694
I
£
2
8]
° 4,8 13,0 PAR1032 PAR691
8
o
g
;E': 4,8 19,0 PAR1033 PAR695
:
3
)
hel
8
g
g 48 25,0 PAR1035 PAR722
g
£
S
5
o
é 4,8 50.0 PAR1037 PAR992
g
Material: Inox 304 - Acab. Natural / Preto / Branco
94
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ALTERNATIVAS CONSTRUTIVAS - GUARNICOES PARA VIDRO
Espessura Guarnicao Guarnicao
Detalhes "
do vidro Interna Externa
A256 A157
INO18 3 Gy cu
4 GUA256 GUA157
Interno
5 GUA256 GUA258
Externo
6 GUA259 GUA157
INO17 3 GUA256 GUA258
4 GUA256 GUA258
Interno
INO57 5 GUA256 GUA171
Externo
6 GUA259 GUA157
MH125 3 GUA256 GUA258
Interno 4 GUA256 GUA258
—— 5 GUA256 GUA171
6 GUA259 GUA171
INO18 4 GUA256 GUA157
|
ntemo 5 GUA256 GUA258
Externo 6 GUA259 GUA258
INO17 4 GUA256 GUA258
Interno 5 GUA256 GUA171
INOO4
Externo 6 GUA259 GUAI171 g
o
X
[oN
Interno ;
10 GUA256 GUA157 !
Externo :
g
K
IN119 .
o
Interno ’E
10 GUA256 GUA258 é
IN0O4 g
Externo §
[e]
o
e
4 GUA385 Sx- 8
5
5
5 GUA386 Sx- S
Q.
6 GUA386 x- -
8
g
20
o
18 GUA398 -x- -
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Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso

98

EST 626

ESTAMPO 5357

Bico de

Limpeza \

Manometro

EST 625 Ferramenta manual para usinagem da tipologia janela Maxim-ar. OBS: Linhas Master e Inova

contramarco tipo cadeirinha.

contramarco tipo cadeirinha.

EST 628 Ferramenta pneumatica somente para as usinagens da janela e porta integrada das linhas Master e Inova

EST 629 Ferramenta pneumatica para usinagens dos marcos e contramarcos tipo Kawneer.

Ferramenta

Pedal de
Acionamento

Ferramenta pneumatica para porta e janela de 2 e 3 planos com e sem baguete, com as usinagens da janela e porta integrada, com

EST 627 Ferramenta pneumatica para porta e janela de 2 e 3 planos com e sem baguete, sem as usinagens da janela e porta integrada, para




" KAWNEER

AN ARCONIC COMPANY

RASGOS DE ESCOAMENTO E CAIXA DE DRENO

A =60 mm (para Janelas) ou
100 mm (para Portas e Integrada)

Referéncia para
a Caixa de Dreno

Nota:
Espagamento méaximo de 450 mm
a 500 mm entre eixos.

Para vdos maiores, aumentar o nimero
de rasgos de escoamento.

ino).l'a

Estampos
EST626
EST627

Usina
Perfis

INO13
INO20
INO33
INO46
INO52
IN103

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

FURACAO DOS MARCOS LATERAIS

Medida A

13,3
28,6

Medida B

13,3
23,1
26,7
28,6

Recebe
perfis

INO44 - IN111
INO12 - INO21

Recebe
perfis

INO44 - IN111
IN144 - IN115
INO52 - IN103
INO13 - INO20

Superior
=
\

A

B

Estampos
EST626
EST627

Usina
Perfis

INOO3
INO22
INO23
INO42
INO43

RASGOS PARA PASSAGEM DO TRILHO - MATAJUNTA

100

Estampos
EST626
EST627

Usina
Perfil

INO37




ALOJAMENTO DA GUIA DA FITA - PERSIANA / JANELA

l 'no).l'a

" KAWNEER i

AN ARCONIC COMPANY

Estampos
EST626
EST628

Usina
Perfil

INO14

ALOJAMENTO DA GUIA DA FITA - PERSIANA / PORTA

Estampos
EST626
EST628

Usina
Perfil

IN138

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

MARCO JANELA INTEGRADA - CAIXA DA PERSIANA

Estampos
EST626
EST628

Usina
Perfil

MHO004

MARCO PORTA INTEGRADA -

102

CAIXA DA PERSIANA

Estampos
EST626
EST628

Usina
Perfil

MHO004
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AN ARCONIC COMPANY

MARCO JANELA INTEGRADA MARCO PORTA INTEGRADA
EXTREMIDADE INFERIOR EXTREMIDADE INFERIOR

Estampos Usina Estampos Usina
Perfil Perfil
EST626 EST626
MHO004 MHO004
EST628 EST628

MARCO JANELA INTEGRADA - RASGO PARA RECOLHEDOR Estampos
EST626
F A>/\ EST628
Usina
Perfil
MHO005

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

MARCO PORTA INTEGRADA - RASGO PARA RECOLHEDOR Estampos

EST626
EST628

Usina
Perfil

MHO026

104

FIXACAO DA TRAVESSA INFERIOR - CONTRAMARCO Estampo

EST629

Usina
Perfil

CM207




e

W KAWNEER iNO

AN ARCONIC COMPANY

RASGOS DE ESCOAMENTO E CAIXA DE DRENO

A =60 mm (para Janelas) ou
100 mm (para Portas)

L/2

TS Referéncia para
T~ a Caixa de Dreno

Nota:

Espacamento maximo de 450 mm
a 500 mm, entre eixos.

Para vaos maiores, aumentar o nimero
de rasgos de escoamento.

Ver Nota

LA

Estampo

EST629

Usina
Perfis

INO72
INO92
INO%4

USINAGENS MARCO LATERAL - 3 PLANOS

38,6

Estampo

EST629

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.



Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

USINAGENS MARCO LATERAL - 3 PLANOS

Estampos
EST629

Usina
Perfil

INOO3

106

Estampos
EST625
EST631

Usina
Perfil

INO53
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AN ARCONIC COMPANY

ENCAIXES PARA MONTANTES E RECORTE DA PINGADEIRA

Marco Maxim-ar com Reforco

17

Estampos
EST625
EST631

Usina
Perfil

INO53

FUROS E ENCAIXES PARA MONTANTES - MARCO MAXIM-AR

Estampos
EST625
EST631

Usina
Perfis

MHO095
INO56

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




RASGO PARA INSTALACAO DOS BRACOS Estampos

EST625
EST631

Usina
Perfis

INO54
INO56
MHO0%6

RECORTES PARA INSTALACAO DE TRAVESSA COM FIXADOR Estampos

EST625
EST631

Usina
Perfil

INO91

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

108




DESABE DA PINGADEIRA

28

" KAWNEER

ino).l'a

AN ARCONIC COMPANY

20,5

Estampos
EST625
EST631

Usina
Perfil

INO55

DESABE DA PINGADEIRA

Marco Maxim-ar com Juncao

28

Estampos
EST625
EST631

Usina
Perfil

INO55

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




DESABE DA JUNCAO COM REFORCO Estampos

EST625

Marco Maxim-ar

EST631

Usina
Perfil

INO90

DESABE DA JUNCAO Estampos

Marco Maxim-ar EST625

EST631

Usina
Perfil

INO91

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

110
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AN ARCONIC COMPANY

EST626
EST627
Usina Perfis

INOO6 INOO7
\‘ INOO8 INOO9
% INO10 INO11
INO24 INO25
INO26 INO27
INO29 INO30
INO35 INO36
INO51 INO68
10 IN069 IN130
IN131 IN132
IN134 IN139

EST626

EST627

Usina Perfis

INOO6 INOO7
INOO8 INOO9
INO10 INO11
INO24 INO25
INO26 INO27
INO29 INO30
INO35 INO36
INO51 INO68
IN069 IN130
IN131 IN132

IN134 IN139

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




FIXACAO DA TRAVESSA INFERIOR - PORTA Estampos

EST626
EST627

Usina
Perfis

INOO9
INO10
INO29
INO30
INO68
IN069
IN131

DESABE DO REFORCO - SUPERIOR E INFERIOR Estampos

EST626
EST627

(ou fresa)

Usina
Perfil

INO10

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

112
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DESABE DO REFORCO - SUPERIOR Estampos

EST626
EST627

(ou fresa)

Usina
Perfis

INO35
INO36

DESABE DO REFORCO - SUPERIOR E INFERIOR Estampos

EST626
EST627

(ou fresa)

Usina
Perfis

INOO9
INO10
INO29
INO30
INO68
INO69
IN131

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

114

DESABE DO REFORCO - SUPERIOR E INFERIOR Estampos
EST626
EST627
(ou fresa)
Usina
Perfis
25
P IN134
/ IN139
s
Superior
A Inferior
DESABE DO REFORCO - SUPERIOR Estampos
(ou fresa)
Usina
Perfis
INO11
INO35
INO51




e
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AN ARCONIC COMPANY

ALOJAMENTO DAS TRAVESSAS - SEM BAGUETE Estampos

EST626
EST627

Usina
Perfis

195 INO24
23,5< ’ INO25
INO26
INO27

INO29
A= 50,5 (Janela)

99,5 (Porta) INO30

Superior
INO36
INO51
INO68

INO69

Inferior

ALOJAMENTO DA CONCHA Estampos

EST626
EST627

Usina
Perfis

INOO6
INO11
INO24
INO51
INO68
INO69

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




RASGO PARA LINGUETA DA CONCHA Estampos

EST626
EST627

Usina
Perfis

INOO6
INO11
INO24
INO51
INO68
IN069

ALOJAMENTO DA TRAVESSA INTERMEDIARIA - SEM BAGUETE Estampos

EST626

3

>

o EST627
<

o

[oR

€

3 Usina
g Perfis
2 INO24
©

$ INO26
5

2 INO29
2

2 INO30
§ INO36
i INO51
§

2 INO68
0

o

3 INO69
£

Q

g

€

g

5

[oR

8

o

o

£
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DESABE DAS TRAVESSAS

l 'no).l'a

" KAWNEER i

AN ARCONIC COMPANY

Estampos

(ou fresa)

Usina
Perfis

IN128
IN129

FURO PARA AJUSTE DA CUNHA DE CONEXAO

Rasgo para Alojamento do Brago

210

Estampo

EST625

Usina
Perfis

INO58
INO63
INO64

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




ALOJAMENTO DA TRAVESSA INFERIOR Estampo

EST625

Usina
Perfil

IN063

RECORTE DA ABA - FOLHA 45° Estampo

EST625

%Sﬁ

Usina
Perfil

INO61

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.
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Inferior
)y

" KAWNEER mo).l‘a

AN ARCONIC COMPANY

ALOJAMENTO DAS TRAVESSAS - SEM BAGUETE Estampo

EST625

Usina
Perfil

INO64

Superior

VENTILACAO DE VENEZIANAS

Estampos
EST626
EST627

Usina
Perfil

VZ075

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

RASGO PARA CALCO DO VIDRO

120

Estampos
EST626
EST627

Usina
Perfis

INO17

INO18
MH106
MH125

RECORTES REMATES HORIZONTAIS

15 |

Nota:
Nbiystar recorte conforme a folga

ARRES AsayRENA BIEANLAMBIGY

entre esquadria e contramarco

120

Estampos
EST626
EST627

Usina
Perfis

RMO021
RM023
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MONTANTE PORTA DE GIRO

IN 066
USINAGEM PARA PASSAR
LINGUETA DA CHAVE
SUGESTAO PARA UTILIZAR
COM FECHADURA 323 G PAPAIZ
475
L1 57 J
REPASSAR 475
FUROS PARA

REBITAR IN 203
AR TR

MENOR OU IGUAL
MEDIDAS A 350 mm

MENOR OU IGUAL
‘ MEDIDAS 'A350 mm
<207 = 20
FEC 338
/ 235

25
55
49
ol
46,5
31,8

[

22—+

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

MATAJUNTA EXTERNA PORTA DE GIRO

122

AT
: ‘J 12,5

22,85

IN 203

FUROS

PARA
REBITAR

mata junta externa PG 2F

f=- 20,8 =

I}

135
v

z

MEDI

MENOR OU IGUAL
IDAS A3

50 mm

MENOR OU IGUAL
1DAS A 350 mm

20
USINAGEM PARAALOJAR
CONTRA FECHO CON 517
‘ < 22,85
166
20
MENOR OU IGUAL
MEDIDAS 'A350 mm
MENOR OU IGUAL
MEDIDAS A 350 mm

= 22,85-=

USINAGEM PARAALOJAR
FECHO UNHA FEC 338




! KAWNEER ino).l‘a

AN ARCONIC COMPANY

MATAJUNTA INTERNA PORTA DE GIRO

2285 mata junta interna PG 2F
12,5
(=| 9 T
20
IN 203 ‘ *%
mu i 1 MEDIDAs MENOR (glr,:]:‘?UAL
MENOR OU IGUAL
‘ ‘ MEDIDAS A350 mm
‘ ©
‘ 20
USINAGEM PARA
= 22,85 =1 ALOJAR FECHADURA
FRA 822 (323)
196
FUROS
PARA
REBITAR
—_— | 20

MENOR OU IGUAL

‘ MEDIDAS A350 mm
‘ MENOR OU IGUAL

‘ MEDIDAS " A 350 mm

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.
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USINAGENS DO PERFIL IN208

L

17
T _ I i
- 11 . {1l ]
) 1 | ¥ 22
I | | |
I I
Il : 60 | |
I | | |
I I I |
I @5 I |
I T I I
I ]
I H i
I I |
1l i \@ 10 | |
I I |
[ 0 I |
I | | |
il 1 Méximo de 400 mm | :
I ' I |
I | | |
I ' I |
I | 5 I |
I ! 7] | |
I N = | | 46,6 (Porta)
Il | B . L -46, orta )
:: @: g | H-44,5 (Janela)
[ I \ [ | o
I ! 210 | | 8
[ I [ | :
I ' I | g
I | I | o
I | Maximo de 400 mm | I o
I I | g
Il ' I | “
[ I [ | 3
Il i 25 | | 9
[ I | 2
al| = MW | | 3
Il @ I i 1 g
I H 2
Il | X I | 5
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Projetos, perfis, componentes, cédigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso




Instrucoes de Montagem

ALTERNATIVAS CONSTRUTIVAS - JANELAS DE CORRER

iy = MARCO JUSTO
- ) Bitola frontal 40 mm - s/ Baguete
_ ' Concha

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

Contramarco tipo Alcoa

128
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ALTERNATIVAS CONSTRUTIVAS - JANELAS MAXIM-AR

Marco a 45°

LY.

Folha a 45° - c/ baguete

Dupla vedagao

Folha a 90° - c/ baguete

Vedagao interna

Marco a 90°

Folha a 45° - ¢/ baguete

Dupla vedagao

Folha a 90° - ¢/ baguete

Vedagao interna

N a2 7 e
L1 ‘ ‘
W Folha a 90° - s/ baguete W Folha a 90° - s/ baguete S
Vedagao interna Vedagao interna 2
&
ALTERNATIVAS CONSTRUTIVAS - JANELAS MAXIM-AR COM FIXO ©
2
\ / %’i
\ / é
\ / g
\ / -2
\ / [0}
\ j 5
\‘\l /'/ Tg
\ i 7
\ ! 9
\ / 5
\ / a
| / :
\ '/ :\
Y / Marco a 45° H
7 ¢/ inversor de baguete g
. “%
Fixo .
' Marco a 45°
: com baguete direto




Instrucoes de Montagem

ORIENTACAO DE MONTAGEM DOS PAINEIS DE PERSIANA

FIT247
L] L]
I l VZC
Devido ao retorno da mola i 1
utilizar venezianas cegas na G
parte superior, na propor¢cao
de 20% do total das laminas @ > VZP

F MNO055 j

L NYL369 (Para nao ocorrer o desalinhamento das

persianas, durante a movimentagéo da esteira.)

INSTRUCAO DE POSICIONAMENTO DOS CALCOS DO VIDRO

Janela de Correr Porta de Correr MAXIM-AR Porta de Giro

Ver usinagem
do baguete

[ ] Calgo periférico
I Calco de apoio

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

GUA393
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DETALHE DE APLICACAO DE CALCOS PARA EVITAR
A DEFORMACAO DO TRILHO DA PORTA DE CORRER

Calgos em barra chata, perfil BC009, com 15 mm.

Parafuso AA 4,2 mm x 16 mm CX - ago inox.

ATENCAO! Fixar os calgos aplicando silicone na parte inferior.

Trilho Inova IN114 Médulo 2000 x 2000 mm
14 Pressdo de ensaio = 150 kg/m?
J Press&o de sucgdo = 120 kg/m?
Parafuso diametro = 4,8 mm ago inox
C o

Exemplo de fixagéo do trilho

\ i
O

i
I [ut

==
E=
o

i |
i
L— 20— »{e——500——— »{e+——— 50— e+ 500 ————»«—250 —J

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Instrucoes de Montagem

DETALHE DA JUNCAO 90° PERFIL INO47 (PORTA)

50,8

i
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

50,8 |
— |
|
L
|
|
|
|
|

Rosca M6

/
90°

IN175 / Q

RN
BT

BCO060 - 50,8 x 3,18 x 115,6 mm

Parafuso Allen s/cab M6 x 8 - ago inox

Observagao: Colocar silicone antes de unir os perfis

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.
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DETALHE DA JUNCAO 90° PERFIL INO13

50,8

)
— - — - — - — — — —

Rosca M6

INO13

65,

6
BCO60 - 50,8 x 3,18 x 115,6 mm S\%

Parafuso Allen s/cab M6 x 8 - ago inox

Observagao: colocar silicone antes de unir os perfis

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Instrucoes de Montagem

DETALHE DA JUNCAO 90° PERFIL IN047 (PORTA)

50,8

— e — — — — — — L — — — — — — — — — —

[(e]
o
°

4,65

27,25

63,8 W

27,25

INO12 BCO060 - 50,8 x 3,18 x 115,6 mm

PAR434
8 Parfuso CP AA 3,9 x 9,5 - ago inox

Observagao: colocar silicone nos parafusos e antes de unir os perfis

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.
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" KAWNEER ino).l‘a

AN ARCONIC COMPANY

DETALHE DA BATEDEIRA NA JUNCAO 90°

PAR434

T
1905y
7 L
CTOO7—>‘<11

19,05

NYL042

POSICIONAMENTO DA BATEDEIRA

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

NYL042

Observagéo: colocar silicone no parafuso

PAR434




Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

Instrucoes de Montagem

136

PERFIL PARA VENTILACAO PERMANENTE

Paraf AA 3,9

IN 188
0,772 kg/m
. 61,2
Obs.:
1) Opcional uso de tela. - ]
2) Verificar necessidade (@) ()
no projeto de arquitetura \ |—{
— |
)
Obs.: 1
Desenvolver tampa de
acabamento, de acordo .
com a necessidade da obra ‘ |




" KAWNEER ino).l‘a

AN ARCONIC COMPANY

PERFIL PARA VENTILACAO PERMANENTE

Obs.:

1) Opcional uso de tela.

2) Verificar necessidade - -
no projeto de arquitetura :

/

Obs.:

Desenvolver tampa de
acabamento, de acordo
com a necessidade da obra

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Instrucoes de Montagem

DAS PERSIANAS

F 118.2 i

g

3 MH-001 g 3 ) H GUA-006
AI

/ 73.5

139.7
83.5 y
- ‘L - 129

MN-015

X

|
o —

MH-008 IN-034 MH-007
TAMPA NYL 411

| 118.2 |

’[e,. GUA-006

: |

g

MN-015

i

MH-008 I IN-034

S Y

— IN-014
TAMPA NYL 469

Observacgdes:

1) Nao considerar revestimento termoacustico nas partes internas da caixa que reduzem o didmetro Util do rolo.

2) Os eixos dos oitavados estdo centralizados mas para conseguir melhor performance, fazer protétipo, pois devido a acomodagéo das persianas,
ocorre pequeno deslocamento do eixo.

3) Consultar fornecedor das persianas para saber qual altura e largura que o produto atinge em relagéo ao didmetro consultado.

4) Lembrar que o limite da largura maxima é 1800 mm.

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso

138




" KAWNEER inoL/a

AN ARCONIC COMPANY

DIAMETRO MAXIMO UTIL DO ROLO DAS PERSIANAS

L 118.2 .

GUA-006

I 118.2 |

MH-007

MH-008 IN-034
TAMPA NYL 411

IN-014

MH-008 -
I IN-034 TAMPA NYL 469

Observagdes:

1) Nao considerar revestimento termoacustico nas partes internas da caixa que reduzem o didmetro (til do rolo.

2) Os eixos dos oitavados estdo centralizados mas para conseguir melhor performance, fazer protétipo, pois devido a acomodagéo das persianas,
ocorre pequeno deslocamento do eixo.

3) Consultar fornecedor das persianas para saber qual altura e largura que o produto atinge em relagéo ao didmetro consultado.

4) Lembrar que o limite da largura maxima é 1800 mm.

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.




Instrucoes de Montagem

MAXIMO UTIL DO DAS PERSIANAS

f 140
I

IN-178
— GUA-006
e
83

MH-007

MH-008 TAMPA NYL 411

GUA-006

IN-O14
TAMPA NYL 469

IN-176

18§ 4

MH-008

Observacgdes:

1) Nao considerar revestimento termoacustico nas partes internas da caixa que reduzem o didmetro (til do rolo.

2) Os eixos dos oitavados estdo centralizados mas para conseguir melhor performance, fazer protétipo, pois devido a acomodagao das persianas,
ocorre pequeno deslocamento do eixo.

3) Consultar fornecedor das persianas para saber qual altura e largura que o produto atinge em relagéo ao didmetro consultado.

4) Lembrar que o limite da largura maxima é 1800 mm.

Projetos, perfis, componentes, codigos e sistemas estdo sujeitos a alteragdo sem prévio aviso
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" KAWNEER inoL/a

AN ARCONIC COMPANY

DIAMETRO MAXIMO UTIL DO ROLO DAS PERSIANAS

I 118.2 |
| |

MH-001 £}
GUA-006
()
€
q)%o\/
118.2 {
8
r u IN-073
v
IN-038 Jl
TAMPA NYL 4
96.5 188.6
90
)
oS \
| :
l L -
0
! >
I 5
Ds'238 e
b
Q
MN-015 &
8
o
3
e
0
Z
] :
L g
\ IN-038 @
IN-039 IN-034 TAMPA NYL 468 o
&
o
0
3
<
g
5
[oN
£
[o}
3
Observacgdes: 2
5
Q.
1) N&o considerar revestimento termoacustico nas partes internas da caixa que reduzem o didmetro Gtil do rolo. g
2) Os eixos dos oitavados estdo centralizados mas para conseguir melhor performance, fazer protétipo, pois devido a acomodagéo das persianas, k3
ocorre pequeno deslocamento do eixo. S

3) Consultar fornecedor das persianas para saber qual altura e largura que o produto atinge em relagéo ao didmetro consultado.
4) Lembrar que o limite da largura maxima é 1800 mm.







Indice de Desenhos Montagem

Descricao Pag.

Janela de Correr 2 Folhas sem Baguetes 144

Janela de Correr 2 Folhas com Baguetes 145

Janela de Correr 2 Folhas com Baguetes Contramarco tipo Kawneer 146

Janela de Correr 2 Folhas com Ventilacdo Permanente 147

Janela de Correr 2 Folhas com Peitoril Fixo 148

Janela de Correr 2 Folhas com Baguetes Badeira Mével e Peitoril Fixo 149

Janela Integrada de Correr 2 Folhas com Baguetes 150

Janela Integrada de Correr 2 Folhas com Baguetes Contramarco tipo Kawneer 151

Janela Integrada de Correr 2 Folhas com Peitoril 152

Janela de Correr 2 Folhas com Persiana de Enrolar Projetante 153

Janela de Correr 3 Folhas Tela Mosquiteira 154

Janela de Correr 3 Folhas sem Baguetes 155

Janela de Correr 3 Folhas com Baguetes e Veneziana Contramarco tipo Kawneer 156

Janela Integrada de Correr 3 Folhas com Tela Mosquiteira 157

Janela de Correr 3 Folhas com Baguetes 158

Janela de Correr 4 Folhas com Baguetes 159

Janela de Correr 4 Folhas com Peitoril Fixo 160

Janela de Correr 4 Folhas com Peitoril e Bandeira Movel 161

Janela de Correr 6 Folhas com Venezianas 162

Porta de Correr 2 Folhas sem Baguetes Vidro 4 mm 163

Porta de Correr 2 Folhas sem Baguetes 164

Porta de Correr 2 Folhas com Baguetes 165

Porta de Correr 2 Folhas com Baguetes Contramarco tipo Kawneer 166

Porta de Correr 2 Folhas com Baguetes Bandeira Fixa 167

Porta de Correr 2 Folhas com Folha Mével na Bandeira 168

Porta Integrada de Correr 2 Folhas sem Baguetes Vidro 6 mm 169

Porta Integrada de Correr 2 Folhas com Baguetes 170

Porta Integrada de Correr 2 Folhas com Baguetes Contramarco tipo Kawneer 171

Porta de Correr 2 Folhas com Baguetes Suspensas Vidro 6 mm 172

Porta de Correr 3 Folhas com Veneziana 173

Porta de Correr 3 Folhas Sequenciais 174

Porta de Correr 4 Folhas sem Baguetes 175

Porta de Correr 4 Folhas com Baguetes 176

Porta de Correr 4 Folhas com Folha Mével e Fixo na Bandeira 177

Porta de Correr 4 Folhas com Bandeira Fixa 178 3

Porta de Correr 6 Folhas com Veneziana 179 /;

Porta de Giro 1 Folha com Baguetes 180 \g

Porta de Giro 1 Folha com Veneziana 181 5

Porta de Giro 1 Folha com Bandeira 182 2
S,

Porta de Giro 2 Folhas com Baguetes 183 é

Porta de Giro 2 Folhas Vidro e Veneziana com Baguetes 184 “

Porta de Giro 2 Folhas com Bandeira com Baguetes 185 E

Quadro Fixo 186 Z

Quadro Fixo com Venezianas 187 *[g

Janela Maxim-ar 1 Folha com Baguetes 188 8
=

Janela Maxim-ar 1 Folha 90° com Baguetes 189 %

Janela Maxim-ar 1 Folha e Peitoril Fixo com Baguetes 190 o
S

Janela Maxim-ar 1 Folha e Peitoril Fixo com Inversao de Baguetes 191 %‘
0

Janela Maxim-ar Bandeira Fixa com Veneziana 192 -
Q

Janela Maxim-ar com Bandeira e Peitoril Fixos 193 ‘i

Janela Maxim-ar 2 Folhas 90° sem Baguetes 194 §

Janela Maxim-ar 2 Folhas com Baguetes 195 §

Janela Maxim-ar 2 Folhas 45° com Baguetes 196 .E
[0

Janela Maxim-ar Marco 45° e Folha 90° com Baguetes 197 i‘
o

Janela Maxim-ar 2 Folhas Montadas na Vertical 198 1o
o

Janela 4 Folhas de Correr 90° Interno 199 -

Porta 4 Folhas de Correr 90° Interno 200

* Todas as montagens estdo disponiveis em dwg no site www.aluminioecia.com.br
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